
   

 

DG 

DG42/Z 001—2020 

茶叶揉捻机组 

 

 

 

2020-12-28 发布 2020-12-28 实施 

 

湖北省农业农村厅   发布 

农 业 机 械 专 项 鉴 定 大 纲 





DG42/Z 001—2020 

 
I 

目    次 

目次 ................................................................................. I 

前言 ................................................................................ II 

1 范围 ............................................................................... 1 

2 规范性引用文件 ..................................................................... 1 

3 术语和定义 ......................................................................... 1 

3.1 茶叶揉捻机组 ................................................................... 1 

4 型号编制 ........................................................................... 1 

5 基本要求 ........................................................................... 1 

5.1 申请方需提供的文件材料 ......................................................... 1 

5.2 样机确定 ....................................................................... 1 

5.3 参数准确度及仪器设备 ........................................................... 2 

6 鉴定内容和方法 ..................................................................... 2 

6.1 一致性检查 ..................................................................... 2 

6.2 创新性评价 ..................................................................... 2 

6.3 安全性检查 ..................................................................... 3 

6.4 适用性评价 ..................................................................... 3 

6.5 综合判定规则 ................................................................... 5 

附录 A （规范性附录）产品规格表 ....................................................... 6 

附录 B （规范性附录）创新性材料核查表 ................................................. 7 

  



DG42/Z 001—2020 

II 

前    言 

本大纲依据TZ 6—2019《农业机械专项鉴定大纲编写规则》编制。 

本大纲为首次制定。 

本大纲由湖北省农业农村厅提出。 

本大纲由湖北省农业机械鉴定站技术归口。 

本大纲起草单位：湖北省农业机械鉴定站。 
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茶叶揉捻机组 

1 范围 

本大纲规定了茶叶揉捻机组专项鉴定的内容、方法和判定规则。 

本大纲适用于茶叶揉捻机组的专项鉴定。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 茶叶揉捻机组 

由 2 台或 2 台以上结构、尺寸及材质相同的揉捻机（揉桶总成）共用同一框架机体，采用茶叶共用

输送机构进料和出料方式运行的机组。 

4 型号编制 

    6CR  ×  Z  × —  ××  × 

                                产品改进代号，A 第一次改进，B 第二次改进…… 

                                主参数，揉桶外径（不小于 45），单位 cm 

                                包含的揉捻桶数 

                                机组  

                                特征代号，K 程序控制，S 人工控制 

                                类别代号，表示茶叶揉捻机械 

    示例，揉桶外径为 45cm、采用程序控制装置、经过一次改进、有 4 台相同揉桶（总成）的揉捻机

组表示为 6CRKZ4-45A。 

5 基本要求 

5.1 申请方需补充提供的材料 

除申请时提交的材料之外，需补充提供以下资料：  

a) 产品规格表（见附录 A）；  

b) 与茶叶直接接触的零部件材料的无毒无害承诺书； 

c) 样机照片（左前方 45°、右前方 45°、正后方、产品铭牌各 1 张）；  

d) 创新性证明材料（整机或部件的发明专利、实用新型专利、科技成果评价证书、科技成果查新

报告之一）；  

e) 符合大纲要求的检验检测报告（如适用）； 

f) 符合大纲要求的实地试验验证报告（如适用）。 

以上材料需加盖制造商公章。 

5.2 样机确定 

样机由制造商无偿提供、且应是 12 个月以内生产的合格产品，样机数量为 1 台（套）。样机应在

制造商明示的合格品存放处获得，也可在使用现场获得，由鉴定人员验样并经制造商确认。试验鉴定完

成且制造商对鉴定结果无异议后，样机由制造商自行处理。 
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5.3 参数准确度及仪器设备 

被测参数的准确度要求见表1。选用仪器设备的量程和准确度应与表1的要求相匹配。试验用仪器设

备应经过计量检定或校准且在有效期内。 

表1 被测参数的测量范围和准确度要求 

序号 被测参数名称 测量范围 准确度要求 

1 时间 0h~24h 1s/d 

2 质量 
0kg~50kg 10g 

0kg~2kg 0.1g 

3 长度 0m~30m 1mm 

4 噪声 30 dB(A)～130 dB(A) 2 级 

5 电阻 0MΩ~500MΩ 10 级 

注：仪器设备的测量范围满足被测参数的实际需要即可，其准确度应不低于本表中准确度要求。 

6 鉴定内容和方法 

6.1 一致性检查 

6.1.1 检查内容和方法 

一致性检查的项目、允许变化的限制范围及检查方法见表 2。制造商填报的产品规格表的设计值应

与其提供的产品执行标准、产品使用说明书所描述的一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目

进行检查。 

表2 一致性检查项目限制范围及检查方法 

序号 项目 限制范围 检查方法 

1 型号名称 一致 核对 

2 组成排列型式 一致 核对 

3 揉捻机桶数 一致 核对 

4 揉捻结构型式 一致 核对 

5 传动型式 一致 核对 

6 加压型式 一致 核对 

7 控制方式 一致 核对 

8 揉桶直径 允许偏差±10mm 测量样机揉桶外壁的直径，取平均值 

9 揉桶高度 允许偏差±10mm 测量，取平均值 

10 揉盘内径 允许偏差±10mm 测量样机揉盘内壁的直径，取平均值 

11 单个揉盘棱骨数量 一致 核对 

12 棱骨材质 一致 核对 

13 配套动力总功率 一致 核对 

14 揉桶回转转速 一致 核对 

6.1.2 判定规则 

一致性检查的全部项目结果均满足表 2 要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

6.2 创新性评价 

6.2.1 评价方法 
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6.2.1.1 创新性评价依据创新产品应用领域、技术创新点的情况，采用材料评审方式或专家组评价方

式之一进行评价。  

6.2.1.2 材料评审方式，依据制造商提供以下材料之一进行评价： 

a) 整机或部件的发明专利； 

b) 整机或部件的实用新型专利； 

c) 科技成果评价证书； 

d) 科技成果查新报告。 

6.2.1.3 专家组评价方式，由县级以上农机事业单位或农机学会（协会）等组织专家组成评审组，对

制造商提供的创新性材料进行评价，专家组人数为单数且不少于 3 名。 

6.2.2 判断规则 

6.2.2.1 材料评审的，经评价该产品具有创新性，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

6.2.2.2 专家组评价的，专家组形成创新性评价意见，2/3 以上的专家评价该产品具有创新性，结论

为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

6.3 安全性检查 

6.3.1 安全性能 

6.3.1.1 工作噪声应不大于 80 dB(A)，噪声测试与适用性性能试验同时进行。工作区域操作人员经常

活动地点，每点距离机械外表面 1.0m，离地面 1.5m 处，用声级计的 A 计权慢档测量噪声值，测点为 5

点，取测量平均值。 

6.3.1.2 电机、电气控制装置应有可靠的接地装置。使用绝缘电阻测试仪 500V 档位测量，电机、电

气控制装置对地绝缘电阻应不小于 20MΩ。 

6.3.2 安全防护 

6.3.2.1 外露的皮带轮、传动带等运动件均应有安全防护装置。 

6.3.2.2 所有操纵装置周围应有最小 25mm 的间隙，其中操纵手柄周围应有最小 50mm 的间隙。 

6.3.2.3 应有可以停机并保持停机状态的装置；应有防止意外启动的措施。 

6.3.2.4 钣金件和冲压件不能有锐角、毛刺。 

6.3.3 安全信息 

6.3.3.1 有危险的位置以及可能造成人身伤害但因功能需要而不能防护的危险运动件，应在其附近设

置安全标志，安全标志应符合 GB 10396 的规定。 

在揉捻机上至少应设置下列安全标志： 

a）在电机传动位置的安全防护罩附近设置传动部件产生危险、禁止打开的安全标志。 

b）在回转机构附近位置设置可能导致撞击危险的安全标志。 

c）在所有操纵装置附近应有适合操作者操作的文种操作符号。 

6.3.3.2 使用说明书中应有安全注意事项说明，产品上设置的安全警示标志应在使用说明书中重现。 

6.3.4 判定规则 

安全性能、安全防护和安全信息均满足要求时，安全检查结论为符合要求；否则，结论为不符合要

求。 

安全性检查可采信具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、团体标准、

或企业标准出具的、符合本大纲要求的安全性检查报告。 

6.4 适用地区性能试验 

6.4.1 试验内容 
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适用地区性能试验内容包括跑茶率、成条率、碎茶率、细胞破坏率。 

6.4.2 性能试验 

6.4.2.1 试验条件 

a) 试验电压与额定工作电压的偏差不超过额定工作电压的±5%； 

b) 试验样机应按使用说明书的要求进行调整和维护保养，确认样机达到正常工作状态后方可进行

测试； 

c) 试验用原料为三级或以上鲜叶并经杀青或萎凋的茶叶，采用多点（不少于8点）随机和对角线四

分法取样，分别测定其含水率。其含水率应在58%62%的范围内，对杀青叶或萎凋叶还需测定其焦末

碎片率。 

6.4.2.2 试验顺序和取样方法 

    a) 空载试验：性能试验前应对揉捻机进行空载试验，时间不少于 30min，观察样机运转是否正常； 

    b) 负载试验：根据茶叶的加工工艺，可选择加工红茶或加工绿茶进行试验，装叶量应符合使用说

明书明示的每桶加工量，揉捻次数、揉捻时间及揉捻加压等工艺参数应满足工艺规程进行。对于采用多

次揉捻加工工艺的，测定其最终揉捻工序的作业性能； 

    c) 对试验样机进行 1 个批次原料的负载试验，批次的负载试验为 2 桶，每桶试验完成后应进行揉

捻叶取样，测定各项目一次，批次试验结果取平均值。 

6.4.2.3 焦末碎片率测定 

取杀青叶（或萎凋叶）试样1000g，用直径为28cm、16目的分样筛，分五次筛分，称筛下的焦末碎

片质量。按式（1）式计算焦末碎片率。 

q

j

W

W
J  ×100%······························（1）

式中： 

J——焦末碎片率； 

jW ——焦末碎片质量，单位为克（g）； 

qW ——杀青叶（或萎凋叶）质量，单位为克（g）。 

6.4.2.4 跑茶率测定 

揉捻机试验后，测量揉桶下部外缘运动轨迹以外与揉盘内、揉盘边沿残留茶叶以及撒落地面的茶叶

的质量总和，按式(2)计算跑茶率。 

p

p

WW

W
P

r 
 ×100%····························(2) 

式中： 

P ——跑茶率； 

pW ——跑茶质量，单位为千克（kg）； 

rW ——揉捻叶质量，单位为千克（kg）。 

6.4.2.5 成条率测定 

取揉捻叶50g，剔除老梗老叶、杂质，分出应成条而未成条叶（包括扁条、扁片）、碎茶和成条叶

三种，分别称重。按式（3）计算成条率。 

 1

cW
C

W J


 
×100%···································（3） 

式中： 

C ——成条率； 

cW ——成条叶质量，单位为克（g）； 
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W ——成条叶质量、应成条而未成条叶质量、碎茶质量之和，单位为克（g）。 

6.4.2.6 细胞破坏率测定 

取揉捻叶样5g，放入10%的重铬酸钾溶液中，浸泡5min后用清水冲洗，随机取出20片（茎根碎末除

外），将其摊平，目测每片叶染色的面积占该叶片面积的百分比。按式（4）计算细胞破坏率。 

20

20

1i

i


X

X ×100%····································（4） 

式中： 

X ——细胞破坏率； 

iX ——目测的每片叶的细胞破坏率。 

6.4.2.7 碎茶率测定 

取恒温箱烘干揉捻叶样200g（含水率为7%～9%），分两次，每次约100g，在转速为200r/min碎末

茶测定计上用直径28cm、16目分样筛筛动5转，称筛下的碎茶质量。按式（5）计算碎茶率。 

s h

h

W W J
S

W

 
 ×100%····························（5） 

式中： 

S ——碎茶率； 

sW ——碎茶质量，单位为克（g）； 

hW ——烘干揉捻叶质量，单位为克（g）。 

6.4.3 判定规则 

适用地区性能试验满足表 3 要求时，适用性能试验结论为符合大纲要求；否则，适用性能试验结论

为不符合大纲要求。 

适用地区性能试验可采信县级以上农业机械化行政主管部门组织或委托县级以上农机鉴定、推广、

科研单位开展的实地试验验证报告；也可采信有资质的检测机构依据本大纲要求出具的检测报告。 

6.5 综合判定规则 

6.5.1 产品一致性检查、创新性评价、安全性检查、适用地区性能试验为一级指标，其包含的各检查

项目为二级指标。指标分级与要求见表 3。 

表3 专项鉴定综合判定表 

一级指标 
二级指标 

序号 项目 单位 要求 

一致性检查 1 见表2 / 符合本大纲表2的要求 

创新性评价 1 见6.2.1 / 符合本大纲第6.2.2的要求 

安全性检查 

1 安全性能 / 符合本大纲第6.3.1的要求 

2 安全防护 / 符合本大纲第6.3.2的要求 

3 安全信息 / 符合本大纲第6.3.3的要求 

适用地区 

性能试验 

1 跑茶率 / 

绿茶 

≤0.8% 

红茶 

≤1.0% 

2 成条率 / ≥83% ≥88% 

3 碎茶率 / ≤2.0% ≤4.0% 

4 细胞破坏率 / 50%～60% ≥83% 

6.5.2 一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，结论为不通过。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

产品规格表 

序号 项目 单位 设计值 备注 

1 型号名称 /   

2 组成排列型式 /  方形式，单列式等 

3 揉捻机桶数 桶   

4 揉捻结构型式 /  一般为盘式 

5 传动型式 mm  

一般情况下有皮带传动、齿轮减速

箱传动等传动型式，如多种型式组

合，注明其结构位置 

6 加压型式 mm  

一般情况下有杠杆配重式加压、单

柱丝杆式加压、双柱丝杆式加压、

单柱丝杆式自动加压、程序控制加

压等加压型式 

7 控制方式 mm  可分为程序控制、人工控制等 

8 揉桶直径 mm   

9 揉桶高度 mm   

10 揉盘内径 mm   

11 单个揉盘棱骨数量 根 内棱骨：       外棱骨：  

12 棱骨材质 /  铜，不锈钢 

13 配套动力总功率 kW   

14 揉桶回转转速 r/min   

 

企业负责人：                        （公章）                         年      月      日 
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附 录 B 

（规范性附录） 

创新性材料核查表 

（有多个证明材料时分别填写） 

企业名称：                                    产品型号名称： 

创新性材料类型：发明专利□   实用新型专利□   科技成果评价报告□   科技查新报告□ 

                新产品鉴定证书□     其他□名称： 

颁发机构：                                     

颁发时间：                                    文件编号： 

 

序 

号 
核查项目 要求 核查结果 

单项 

判定 

1 
产品与文件资料 

相关性 
创新性材料内容应与申请产品相关 

  

2 生产企业信息 
创新性材料上企业信息与企业工商

注册的信息一致 

  

3 产品型号名称 
创新性材料上产品名称型号与专项

鉴定申报材料一致 

  

4 创新性描述 应具有创新性评价内容 
  

综合判定 
 

 

核查人：                                           确认人： 

 

 
_________________________________ 


