
1 
 

附件 3 

湖北省装配式水产圈养成套设备技术规范（试行） 

（公示稿） 

 

1 总则 

本文件规定了装配式水产圈养成套设备（以下简称“圈养成套设备”）的术语和定义、

基本要求、建设规模、水产圈养工艺及设备配置、主要设备技术参数及性能要求、主要经济

指标、节能、环境保护与安全生产和验收等。  

本文件适用于湖北省行政区域内水产养殖场采用的装配式水产圈养成套设备的建设和

验收。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 700 碳素结构钢 

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第 1部分：通用技术条件 

GB 10395.1 农林机械 安全 第 1部分：总则 

GB/T 11115 聚乙烯（PE）树脂 

GB/T 13663.2 给水用聚乙烯（PE）管道系统 第 2部分 管材 

GB/T 13663.3 给水用聚乙烯（PE）管道系统 第 2部分 管件 

GB/T 13912 金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法 

GB/T 18673 渔用机织网片 

NY/T 5361 无公害农产品 淡水养殖产地环境条件 

SC/T 6050 水产养殖电器设备安全要求 

SC/T 6101 淡水池塘养殖小区建设通用要求 

SC/T 6102 淡水池塘养殖清洁生产技术规范 

SC/T 9101 淡水池塘养殖水排放要求 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 装配式水产圈养成套设备 

由圈养桶、圈养平台、尾水净化系统和增氧系统四部分组成，圈养桶置于养殖水体中，

实现分区养殖、定时排污、清污分离、尾水处理等多项功能于一体的水产养殖设备。分为两

类，分别为固定式水产圈养成套设备和浮式水产圈养成套设备。 

3.2 固定式水产圈养成套设备 

圈养平台用立柱等固定于养殖水体底部的圈养成套设备。 

3.3 浮式水产圈养成套设备 

圈养平台由注塑浮筒拼接组成后浮于水面，用铁锚固定于养殖水体底部，或用钢缆（绳

索）固定于岸边的圈养成套设备。 
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3.4 圈养桶 

用于养殖水生经济动物，并具有收集残饵、粪便等养殖固形废弃物功能的桶状器具。 

3.5 圈养平台 

用于支撑圈养桶，并供管理人员操作活动的承重平台。分为固定式和浮式，固定式圈养

平台由立柱、平台框架和钢格栅等组成，平台框架和钢格栅组成水平平台，下部由立柱支撑

于养殖水体底部；浮式圈养平台由不同规格的注塑浮筒拼接组成。 

3.6 尾水净化系统 

由尾水分离塔、尾水净化桶、排污泵、排水管路和电控箱等组成，对养殖尾水进行净化

处理的设备。 

3.7 增氧系统 

由电动机、风机、通气管阀和微孔曝气管等组成，增加水中的氧气含量以确保水中的水

生经济动物不会缺氧的设备。 

3.8 尾水分离塔 

收纳养殖尾水，并具有固形废弃物分离功能的桶状器具。 

3.9 尾水净化桶 

通过微生物的作用，将经尾水分离塔去除固形废弃物后的上清液进一步脱氮除磷，达到

养殖尾水回用标准或排放标准的桶状器具。 

4 基本要求 

4.1 安全性 

圈养成套设备应确保人员和财产安全。圈养平台应具有足够的强度、刚度和稳定性，满

足承载要求；所有碳素钢材料（角钢、钢管护栏等）材质不低于 Q235，其余质量满足 GB/T 700

的规定；电气安全应符合 GB/T 5226.1 和 SC/T 6050 的规定；对人员接触的外露传动部件和

运动部件，应有安全防护装置，安全防护装置应符合 GB 10395.1 的要求；圈养平台四周和

栈道等位置应设置护栏；涉及人身安全的设备应设安全标识。 

4.2 耐久性 

圈养成套设备所有金属材料零部件应采取必要的防腐、防锈措施，固定式圈养平台包含

的立柱、斜支撑、框架、钢格栅等应采用热浸镀锌处理，镀锌质量应符合 GB/T 13912 的规

定；圈养成套设备所有塑料材料零部件应具有良好的耐候性及抗冲击破坏性。 

4.3 协调性 

圈养成套设备除符合本文件的规定外，应符合国家现行有关建设标准和规范的规定。 

4.4 采用圈养成套设备的水产养殖场宜具备以下条件： 

1) 水产养殖场选址和建设应符合当地养殖业总体发展规划、国土空间总体规划和城乡

建设发展规划及有关设施农业用地使用管理规定等。 

2) 圈养水域宜集中连片，形状规则，水体流速不宜大于 0.1m/s，面积宜大于 1500m
2
，

水质应符合 NY/T 5361 的规定。 

3) 水产养殖场应交通便利，有满足水产养殖的可靠电源。与圈养成套设备相配套的其

他设施应符合 SC/T 6101 和 SC/T 6102 的规定。 

4) 水位相对稳定的浅水养殖水域宜选择固定式圈养成套设备，固定式圈养平台安装区

域水深应为 3m（根据实际深度开挖或填埋，满足设备安装要求），其他区域水深宜为 1 m～

2m。 

5) 水位波动较大或深水养殖水域宜选择浮式圈养成套设备，浮式圈养平台安装区域水
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深应大于 3.5m。 

5 建设规模 

5.1 根据湖北省水产养殖现状和实际需求，固定式圈养成套设备和浮式圈养成套设备建设规

模按圈养桶数量进行分档，各划分为6档，见表1。 

表 1圈养成套设备建设规模划分表             单位：个/套 

序号 档次 圈养桶数量 N 备注 

1 第 1 档 8≤N＜16 单个圈养桶放养密度相当于相同养殖对象

本地区精养池塘每 667m
2
水面平均放养密

度。例如，单个圈养桶大口黑鲈成鱼养殖

密度为 1500 尾～2400 尾；单个圈养桶黄

颡鱼成鱼养殖密度为 8000 尾～15000 尾。 

2 第 2 档 16≤N＜24 

3 第 3 档 24≤N＜40 

4 第 4 档 40≤N＜56 

5 第 5 档 56≤N＜80 

6 第 6 档 N≥80 

6 水产圈养工艺及设备配置 

6.1 水产圈养工艺 

典型水产圈养工艺如图 1所示。将养殖水域分为集约化圈养区和水质净化区，集约化养

殖区安装圈养平台及圈养桶，水生经济动物养殖于圈养桶内，从圈养桶底部抽出养殖产生的

固形废弃物排至尾水分离塔，经沉淀分离后排出浓稠的固形废弃物，后续发酵制作有机肥后

资源化再利用，尾水分离塔的上清液再经三级尾水净化桶（或垂直流人工湿地）脱氮除磷后

回用或达标排放，从圈养桶底部抽排完养殖产生的固形废弃物后，继续抽出溶解态的养殖尾

水（清水）排入圈养水域，依靠养殖水体自净能力降解处理氮、磷等养殖废弃物，进而实现

高效、环保、健康养殖目的。 

 

图 1  典型水产圈养工艺图 

6.2 设备配置方法 

按圈养水域面积进行设备配置，每 667m
2
配置 4 个圈养桶、1 个尾水分离塔；2 个尾水

固体类废弃物 

尾水 

圈养桶中上部水体互通 

增氧系统 鱼苗 

圈养桶 池   塘 

排污泵 

尾水分离塔 

成鱼 

一级净化桶 二级净化桶 三级净化桶 

发酵处理或资源化再利用 

补水 
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分离塔可共用 3个尾水净化桶；多个圈养桶共用增氧系统和尾水净化系统。 

6.3 不同规模圈养成套设备推荐布局 

6.3.1 不同规模固定式圈养成套设备推荐布局见图 2～图 7（注：各图为每个分档圈养桶下

限值对应的布局示意图，用于指导设计和造价测算，实际圈养桶数量不同时，根据养殖工艺

合理配置；图中尺寸单位为毫米，尺寸和参数为参考。余同）。 

 

 

图 2 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 1档、2×4布局） 

 

 

 

图 3 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 2档、2×8布局） 
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图 4 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 3档、4×6布局） 

 

 

图 5 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 4档、4×10 布局） 
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图 6 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 5档、4×14 布局） 

 

 

 

图 7 固定式圈养成套设备推荐布局示意图（第 6档、4×20 布局） 
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6.3.2 不同规模浮式圈养成套设备推荐布局见图 8～图 13。 

 

图 8 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 1档、2×4布局） 

 

 

 

 

 

图 9 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 2档、2×8布局） 
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图 10 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 3档、4×6布局） 

 

 

 

图 11 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 4档、4×10 布局） 
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图 12 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 5档、4×14 布局） 

 

 

图 13 浮式圈养成套设备推荐布局示意图（第 6档、4×20 布局） 



10 
 

6.3.3 固定式圈养平台剖面图示意如图 14 所示。 

 

 

图 14  固定式圈养平台剖面示意图 

 

6.4 不同规模圈养成套设备配置 

6.4.1 不同规模固定式圈养成套设备主要组成部分配置数量见表 2。 

表 2 不同规模固定式圈养成套设备主要组成部分配置数量表 

序

号 
项目 

单

位 

数量 

第 1档 第 2档 第 3档 第 4 档 第 5档 第 6档 

2×4布局 2×8布局 4×6布局 
4×10 布

局 

4×14 布

局 

4×20 布

局 

1 圈养桶 个 8 16 24 40 56 80 

2 固定式圈养平台 m
2
 140 260 360 580 815 1160 

3 尾水净化系统 个 2 4 6 10 14 20 

4 增氧系统 台 2 2 2 2 3 4 

注 1：表中各组成部分的测算数量为每个分档圈养桶数量下限值对应的需求数量，尾水净

化系统以尾水分离塔数量计数，增氧系统以增氧机数量计数； 

注 2：固定式圈养平台面积（含栈道，不含圈养桶）允许变化范围为±5%； 

注 3：以表 1中每个分档圈养桶数量下限值测算成套设备各组成部分配置数量，用于进行

造价测算。实际圈养桶数量不同时，应根据圈养桶数量测算各组成部分数量。 
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6.4.2 浮式圈养成套设备主要组成部分配置数量见表 3。 

表 3 不同规模浮式圈养成套设备主要组成部分配置数量表 

序

号 
项目 

单

位 

数  量 

第 1 档 第 2 档 第 3档 第 4 档 第 5档 第 6档 

2×4布局 2×8布局 4×6布局 4×10布局 4×14布局 4×20布局 

1 圈养桶 个 8 16 24 40 56 80 

2 浮式圈养平台 m
2
 190 330 430 670 1110 1540 

3 尾水净化系统 个 2 4 6 10 14 20 

4 增氧系统 台 2 2 2 2 3 4 

注 1：表中各组成部分的测算数量为每个分档圈养桶数量下限值对应的数量，尾水净化系

统以尾水分离塔数量计数，增氧系统以增氧机数量计数； 

注 2：浮式圈养平台面积（含栈道，不含圈养桶）允许变化范围为±5%； 

注 3：以表 1 中每个分档圈养桶数量下限值测算成套设备各组成部分配置数量，用于进行

造价测算。实际圈养桶数量不同时，应根据圈养桶数量测算各组成部分数量。 

7 主要设备技术参数及性能要求 

7.1 主要设备技术参数及性能要求见表4。 

表 4 主要设备技术参数及性能要求 

序号 设备名称 基本配置、材质、技术要求 备注 

一 圈养桶  

1 圈养桶 

①圈养桶桶体材质为聚乙烯（PE），尺寸（圆柱体外径×总

高度）为φ4m×3.1m，桶壁厚度≥5mm，有效容积≥30 m
3
；

加工原料应符合 GB/T 11115 的规定。 

②桶体顶部有向外的折弯边，宽度≥2cm，用于固定圈养桶

和增加抗变形能力，距离顶部 40cm～80cm 高度范围内加工

有均匀分布的圆孔，孔径 φ1.0cm～φ1.5cm，数量≥3200

个； 

③桶体底部为圆锥形，锥高≥1m，圆锥体底部设 PE 排污管

（DN75，壁厚≥4.5mm），圆锥体与圆柱体交汇处设防逃网，

网具采用锦纶（PA）无结节网片制成，圆片状，网片目脚长

度 a=10mm~15mm，网片质量应符合 GB/T 18673 的规定；  

④配件包含圈养桶桶体合缝用 L30mm×4mm 角钢、圈养桶支

架（DN20 热镀锌管，φ4000mm）等。 

外径和总

高度允许

变化范围

为±5%。 

二 固定式圈养平台  

1 平台框架 

①采用 L40mm×5mm 角钢预先焊制为 1m×4m 和 1m×1m 两种

规格的矩形框架，热浸镀锌处理； 

②平台框架之间、平台框架与立柱之间采用镀锌或不锈钢螺

栓连接。 

 

2 钢格栅 
①1m×1m、1m×2m以及 1.65m×1.65m 异形钢格栅三种形式；

钢格栅由钢带（宽度×厚度，20mm×3mm）焊接而成，间隙
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序号 设备名称 基本配置、材质、技术要求 备注 

（宽度×长度）为 40mm×100mm，热浸镀锌处理； 

②钢格栅铺设在平台框架表面； 

③保证圈养桶之间间距≥1m，圈养桶与护栏之间间距≥1m。 

3 
立柱及斜

支撑 

①立柱采用热浸镀锌圆管，规格为 DN40（φ48×3.5mm），

布置间距不大于 2500mm×2500mm，立柱底部用混凝土墩固定

于养殖水体底部，强度等级不低于 C25，尺寸不小于

400mm×400mm×50mm。 

②立柱侧面加斜支撑，采用 L30mm×3mm 热浸镀锌角钢制作，

长度≥760mm，与立柱呈 45°夹角。 

混凝土墩

不参与补

贴 

4 栈道 长度≥8m，宽度≥2m。做法同平台。  

5 平台护栏 
采用 30mm×30mm×1.2mm 方钢管制作，高度≥1.0 m，竖格

栅间隙≤0.5m。 

 

三 浮式圈养平台  

1 
浮筒和浮

板 

①材料为聚乙烯（PE），加工原料应符合 GB/T 11115 的规

定； 

②两种主体组件，注塑成型，正方形浮筒尺寸（长×宽×厚）

为 500mm×500mm×300mm，筒壁厚度≥4mm；等腰直角三角

形中空浮板，边长 500mm，厚度≥30mm，筒壁厚度≥4mm；

浮筒和浮板表面设防滑花纹，并注塑有不同高度的挂耳； 

③正方形浮筒拼接组成浮式平台的通道，圈养桶之间间距≥

1m；圈养桶与护栏之间间距≥1m； 

④平台四周用铁锚固定于养殖水体底部，或用钢缆（绳）索

固定于岸边。 

 

2 栈道 长度≥10m，宽度≥3m。做法同平台。  

3 平台护栏 
注塑 PVC 立柱，截面尺寸 120mm×120mm，壁厚≥2mm， 高

度≥1200mm，间距≤2m；PVC50 圆管横格栅间隙≤0.25m。 

 

四 尾水净化系统  

1 
尾水分离

塔 

①桶体材质为聚乙烯（PE），尺寸（圆柱体部分外径×总高

度）为φ1.8m×2.9m，有效容积≥6m
3
，底部为锥形，锥高

≥0.7m；  

②由尾水分离塔支架进行支撑，保证离地高度≥0.7m，满足

出水和泄污需求； 

③塔顶部设入水口，塔底部设固废排污口，桶身近锥形端设

置有上清液出水口。 

外径和总

高度允许

变化范围

为±5%。 

2 
尾水净化

桶 

①材质为聚乙烯（PE），容积≥1000L，加工原料应符合 GB/T 

11115 的规定； 

②采用下进水、上排水方式；3个尾水净化桶组成 1套三级

人工湿地处理系统，可净化处理 1~2 个尾水分离塔的上清

液。 

 

3 排污泵 
数量、规格和性能参数满足水产养殖工艺需求，产品质量满

足相关标准规范要求。 

不参与补

贴 

4 排污管路 

主管材质为聚乙烯（PE），主管规格为 4寸（直径×壁厚为

φ110mm×4mm），也可根据需求计算确定，热熔连接，管路

及管件符合 GB/T 13663.2、GB/T 13663.3 的要求。 

不参与补

贴 

五 增氧系统和管路 
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序号 设备名称 基本配置、材质、技术要求 备注 

1 增氧机 

①可按单个圈养桶不少于 200W 计算增氧机总功率；多套圈

养成套设备可共用增氧系统；宜采用罗茨风机+纳米微孔增

氧管方式增氧； 

②数量、规格和性能参数满足水产养殖工艺需求，产品质量

满足相关标准规范要求。 

不参与补

贴 

2 供氧管路 

①导气管材质为聚乙烯（PE），管规格与增氧机相匹配，热

熔连接； 

②纳米微孔增氧管材质为橡胶，规格（外径×壁厚）不小于

φ16mm×5mm； 

③管路及管件符合 GB/T 13663.2、GB/T 13663.3 的要求。 

不参与补

贴 

7.2 圈养成套设备各组成部分材质和性能参数不应低于本文件的要求。 

7.3 圈养成套设备各组成部分应工厂化生产，现场拼装，安装质量、运行性能不应低于图纸

、企业标准及产品安装手册等技术文件的要求；运行不应对养殖动物造成不良影响。 

8 节能、环境保护与安全生产 

8.1 水产养殖场应优先选用节能设备。 

8.2 尾水净化桶排水指标应达到SC/T 9101规定的排放二级标准或养殖尾水100%回原养殖水

体重复使用；固形废弃物不应直接排放或施用，宜采用发酵处理制作有机肥等方式资源化再

利用。 

8.3 水产养殖场生产管理、水质管理、病害防治等应符合相关水产养殖标准和规范的规定。 

8.4 养殖水面周边应设安全标识，有条件的宜设围护设施。 

9 验收 

9.1 验收由设备需求方组织，人员由设备需求方、供应方及相关专家（由设备需求方和供应

方协商确定）等组成。 

9.2 设备质量验收包括数量、技术参数、主要设备铭牌、产品质量和安装质量等，按照本文

件、设计图纸、材料清单、国家现行标准或企业标准等要求，全部验收。 

9.3 技术资料验收包括设备布局图、合格证、使用说明书等技术资料和培训记录等，验收资

料应规范、完整、有效、真实。 

9.4 所有设备符合10.2～10.3的规定，可判定圈养成套设备建设质量合格。判定为不合格的

检验内容，返修不宜超过两次。 

 


